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3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I 13 Grundlage des Bescheids 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangeinde Einheitllchkeit der Erfindung 

V M Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)li) hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit und der 

gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefiihrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" and sind Ihm nicht beigefugt, weil sis keine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 und 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

i-i2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1-9 eingegangen am 16.06.2005 mit Sclireiben vom 13.06.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1>5-5/5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48,3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucieotid- undA^der Aminosauresequenz ist die 

internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der urspriinglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70,2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punl<t 1 hinzuweisen; sie sind diesem Benefit 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststeilung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

1. Feststeilung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-9 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-9 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-9 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Belblatt 
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Zu Punkt V : 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 , Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 1 97 1 2 881 A1 (W. SCHLAFHORST AG & CO, 41 061 

MOENCHENGLADBACH, DE) 1. Oktober 1998 
D2: DE 25 44 721 A1 (FELDMUEHLE ANLAGEN- UND 

PRODUKTIONSGESELLSCHAFT MBH) 14, April 1977 



2. Das Dokunnent D1 wird als nachstiiegender Stand der Technik gegentiber dem 
Gegenstand der Anspriiche 1 und 4 angesehen. Es offenbart ein 
Faserleitkanaleinrichtung (14) fur eine Offenend-Spinnvorrichtung gemaB dem 
einleitenden Teil des Anspruchs 1 . 

Waiter offenbart D1 , dass der Faserleitkanal (49) als Hohlkorper ausgebildet ist, 
dessen lichter Querschnitt in Richtung auf seine l\/lundung h\r\ abnimmt (Spalte 4 
Zeile 39-55). 

Dieser Faserieitkanaleinriclitung (14) ist ein Gussteil und sonnit durch ein 
GuBverfaliren hergestellt (Anspruch 1 derDI). 

Sonnit offenbart D1 auch den einleitenden Teil des Anspruchs 4, nahmlich ein 
Verfahren zum Herstellen eines Faserleitkanals, 

2.1 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher vom bekannten D1 
dadurch, dass der Faserleitkanal (13) wenigstens teilweise nach einem 
Fertigungsverfahren hergestellt ist, bei dem aus einer Mischung aus einem 
sinterbaren Stoff und einem Bindemittel durch SpritzgieBen zunachst eine erste 
ubermaBige Rohform erstellt wird, die durch Entbindern in eine porose Zwischenform 
umgewandelt und durch Sintern in eine nachbearbeitungsarme Endfqrm gebracht 
wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 4 unterscheidet sich vom bekannten D1 dadurch, 
dass der Faserleitkanal (13) wenigstens teilweise mit folgenden Verfahrensschritten 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP2004/01 4786 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



hergestellt wird, erstellen einer Mischung aus einem sinterbaren Stoff und einem 
Bindennittel, aus dieser Mischung herstellen eines Rohkorpers durch 
PulverspritzgieBen, befreien des Rohkorpers von seinem Bindemittelanteilen und 
verfestigen des porosen Rohkorpers durch Sintern zu seiner Endfornn. 
Demzufolge ist der Gegenstand des Anspruchs 1 und des Anspruchs 4 der 
Annneldung neu im Sinne von Arlikel 33(2) PCT. 

2.2 Das Dokument D2 wird als wichtig gegenuber dem Gegenstand der Anspruchen 1 
und 4 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klannnnern beziehen sich auf dieses 
Dokument): 

Eine Abzugsduse die als Hohlkorper ausgebildet ist, der nnit foigenden 
Verfahrensschritten hergestellt wird: Erstellen einer Mischung aus einem sinterbaren 
Stoff und einem Bindemittel, aus dieser Mischung herstellen eines Rohkorpers durch 
PulverspritzgieBen, befreien des Rohkorpers von seinen Bindemittelanteilen und 
verfestigen des porosen Rohkorpers durch Sintern zu seiner Endform (Seite 12 
Absatz 1- Seite 15 Absatz 4). 

3. Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann darin gesehen werden, 
ein vereinfachtes Verfahren und einen aus dieses Verfahren resultierenden 
Faserleltkanal zu verwirklichen. 

3.1 Das Dokument D2 offenbart zwar ein Verfahren, welches die selben Schritte 
verwendet, wie in den Anspruchen 1 und 4 der vorliegenden Anmeldung beschrieben 
werden. D2 behandelt jedoch die Herstellung einer Abzugsduse deren innere 
Arbeitsflachen durch einen fertiggesponnenden Faden und nicht durch losfliegenden 
Fasern beeinflusst wird. Die Bedingungen unter welche die Abnutzung der 
Arbeitsflache der Abzugsduse und des Faserleitkanals stattfindet sind somit 
verschieden. AuBerdem sind solche Dusen viel kleiner als Faserleitkanale. 

3.2 Es ist deshalb nicht fur den Fachmann naheliegend ein Verfahren zur Herstellung 
eines Faserleitkanals anhand von dem im D2 offenbartes Verfahren zu verwirklichen. 
Diese Losung beruht somit auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) POT) 

4. Die Anspruche 2 und 3 sind vom Anspruch 1 abhangig und die Anspruche 5 bis 9 
sind vom Anspruch 4 abhangig. Deshalb erfiillen die Anspruche 2 und 3 sowie 5 bis 9 
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ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neulneit und erfinderisclie Tatigl<eit. 
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Patentanspriiche 



DS Qui/ne 
18.11.2004 
WS 2253 



1. Faserleitkanal fiir eine Of f enend-Spinnvorrichtung, zum 

pneumatischen Transport von Einzelf asern, die von einer in 
einem Auf losewalzengehause rotierenden AuflSsewalze aus 
einem Vorlagef aserband ausgekammt werden^ zu einem 
Spinnrotor^ der mit hoher Drehzahl in einem 
unterdruckbeauf schlagbaren Rotorgehause ixmlauf t, 

dadur ch gekennzeichnet ^ 



dass der Faserleitkanal (13) als Hohlkorper ausgebildet 
ist, dessen lichter Querschnitt in Richtung auf seine 
Miindung (26) hin abnimmt^ # . 

wobei der Faserleitkanal {13)Vnach einem 
Fertigungsverf ahren hergestellt ist, bei dem aus einer 
Mischung aus einem sinterbaren St off und einem Bindemittel 
durch Sprit zgieiien zunachst eine erste tibermaJBige Rohform 
erstellt wird, die durch Entbindern in eine porose 
Zwischenform umgewandelt und durch Sintern in eine 
nachbearbeitungsarme Endform gebracht wird. 

2. Faserleitkanal nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass als sinterbarer Stoff ein Metallpulver zum Einsatz 
kommt . 

3- Faserleitkanal nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet^ 
dass als sinterbarer Stoff ein oxydkeraraisches Pulver 
Verwendung findet, das mit dem Bindemittel zu Pellets 
verarbeitet ist. 
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Verfahren zum Herstellen eines Faserleltkanals fur e±ne 
Of f enend-Spinnvorrichtung^ zum pneixmatischen Transport von 
Einzelf asern, die von einer in einem Auf losewalzengehause 
rotierenden Auflosewalze aus einem Vorlagef aserband 
ausgekammt werden^ zu einem Spinnrotor, der mit hoher 
Drehzahl in einem unterdruckbeauf schlagbaren Rotorgehause 
umlauft, 

dadurch gekennzeichnet/ 

dass der Faserleitkanal (13)^ mit folgenden 
Verf ahrensschritten hergestellt wird, 

erstellen einer Mischung aus einem sinterbaren Stoff und 
einem Bindemittel/ 

aus dieser Mischung herstellen eines Rohkorpers durch 
PulverspritzgieBen, 

befreien des Rohkorpers von seinen Bindemittelanteilen und 
verfestigen des porosen Rohkorpers durch Sintern zu seiner 
Endform. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Innenkontur des Faserleltkanals durch gezielte 
Massenkonzentration am AuBenumfang beeinflusst werden kann. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Oberf lachenstruktur des Faserleltkanals durch den Werkstof f 
des sinterbaren Stoffes,. die Korngrofie des Werkstoffes 
sowie die Entbinderungs- und Sinterparameter beeinflusst 
werden kann. 
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7. Verfahren nach Anspruch 4^ dadurch gekennzeichnet , dass 
wenigstens ein im Bereich einer Eintrittsof fnung (18) des 
Faserleitkanals angeordnetes Einsatzstiick (27) nach den 
vorstehenden Verf ahrensschritten gefertigt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Faserleitkanal (13) einer Warmebehandlung (zum Beispiel 
Nitrieren, Borieren etc.) unterworfen werden kann. 

9. Verfahren nach einem der vorherigen Ansprtiche^ dadurch 
gekennzeichnet, dass die mit den Einzelfasern in Kontakt 
koininende Oberflache des Faserleitkanals (13) beschichtet 
wird - 



